No use aceite comestible
como lubricante para los
empaques.

No use pintura, selladores,
lubricantes o materiales
contra fuego base petréleo o
solvente.

No utilice soluciones de glicol
como anticongelante.

No mezcle soluciones de
glicerina y agua en
recipientes contaminados.

No use cinta Teflon® ni
selladores de roscas
simultaneamente.
Preferiblemente solo use
cinta Teflén o selladores
compatibles con el CPVC
BlazeMaster”.

No use pegamento que
exceda su fecha de
caducidad, que este
descolorido, muy viscoso o
gelatinoso.

No permita que el
pegamento tape el orificio de
la cabeza del rociador.

No conecte acoples rigidos
de metal a los adaptadores
ranurados de CPVC
BlazeMaster®.

No aplique el pegamento
cerca de fuentes de calor,
llama abierta o cuando esté
fumando. No respire los
vapores. No ingiera ninguin
alimento mientras esté
cementando.

No inicie la prueba de
presién hasta haber cumplido
el tiempo minimo de curado
recomendado.

No utilice tijeras de corte
(cortadora de trinquete) sin
filo al cortar la tuberfa.

No utilice tuberfa de CPVC
BlazeMaster® que haya sido
almacenada a la intemperie
sin proteccién, o que este
descolorida.

No permita que la varilla
metélica roscada del soporte
haga contacto con el tubo de
CPVC BlazeMaster®.

No instale tubos de CPVC
BlazeMaster® en
temperaturas muy bajas o
frias sin permitir su
expansion.

No instale tuberfa ni
conexiones de CPVC
BlazeMaster® en sistemas
secos, a menos que estén
listados especialmente para
dicho uso.

NOTA: Esta lista no es una
guia completa de
instalacion.

" BlazeMaster-
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Utilice los productos siguiendo las
instrucciones de instalacion del
fabricante.

Siga las recomendaciones
précticas de trabajo y seguridad.

Aseglrese que materiales como:
selladores para roscas,
lubricantes de empaques o
barreras contra incendio, sean
compatibles con CPVC
BlazeMaster®.

Use solo pintura base agua si
requiere pintar y/o proteger la
tuberfa.

Mantenga el tubo y conexiones en
su empaque original hasta el
momento de utilizacién.

Cubra el tubo y conexiones con
una lona opaca si se almacena en
el exterior.

Siga los procedimientos de
manejo de material.

Use herramientas especificas
disefiadas para instalar tuberia y
conexiones plésticas.

Use el pegamento apropiado para
CPVC BlazeMaster® y siga las
instrucciones y precauciones de
cementado.

Use una manta para proteger los
acabados interiores.

Verifique que el tubo y las
conexiones no tengan fisuras,
cortes o golpes antes de empezar.

Corte el tubo en forma
perpendicular.

Antes de aplicar el pegamento
lime y bisele el tubo con una
herramienta apropiada para ese
propésito.

Aseglrese que el tuboy la
conexién estén completamente
secos y libres de cualquier
elemento que impida una correcta
adherencia.

Cuando aplique cemento solvente,
rote el tubo un %4 de vuelta
mientras llega al tope de la
cavidad de la conexién.

Evite aplicar en exceso
pegamento en tubo y conexién.
Primero aplique en el tubo y luego
en la conexién.

Aseglrese que el pegamento no
se seque o/y tape el orificio de la
cabeza del rociador.

Siga las recomendaciones sobre
los tiempos de curado del
pegamento antes de la prueba de
presién.

Soporte apropiadamente la
cabeza del rociador para prevenir
que se levante contra el techo
cuando se active.

Mantenga la varilla roscada de los
soportes, separada del tubo poco
menos de 1/16".

Instale la tuberfa y las conexiones
de CPVC BlazeMaster® en
Sistemas Humedos solamente o
en los Sistemas Secos
especialmente listados.

Para proteccién contra el
congelamiento, puede realizar un
aislamiento térmico o soluciones
base glicerina y agua.

Permita a la tuberfa flexibilidad
de movimiento debido a la
expansién y contraccion.

Actualice sus conocimientos y su
capacitacion sobre la instalacién
del sistema CPVC BlazeMaster®
cada dos afios.



Método de reparacion y modificacién de sistemas actuales

De vez en cuando debe hacerse necesario realizar modificaciones a los
sistemas de rociadores de CPVC existentes. Esto puede hacerse con
seguridad si se siguen los procedimientos indicado.

El siguiente procedimiento ha sido desarrollado para asegurar que las
modificaciones y reinstalaciones se hagan con éxito.

Antes de realizar alguna modificacién al sistema existente, debe
cerciorarse de seguir los procedimientos de unién indicados y
RESPETAR LOS TIEMPOS DE CURADO (Tabla I) para asegurar la mas
alta integridad del sistema. Se pueden utilizar muchas métodos para
unir el sistema existente, utilizando una conexién del tipo cementado
en combinacién con el uso de uniones o acoples, adaptadores con
rosca, conectores ranurados y bridas. Independientemente del
método utilizado, debe seguir los siguientes procedimientos para
asegurar lamas alta integridad de la reparacion

= Utilizando las herramientas de corte apropiadas, se debe hacer el
corte en la seccién de la tuberia del menor didametro (que sea
capaz de proveer los cambios de sistema adecuadamente) en la
seccién lo mas cerca posible a la modificacion que se esta
realizando.

m  Esta préactica de cortar por los tubos de menor didmetro hara que
los tiempos de curado sean menores, antes de la pruebas de
presién.

B La conexién donde se va hacer el corte al sistema existente debe
hacerse primero, antes de seguir con el trabajo adicional.

® La lineas existentes deben drenarse adecuadamente antes de
cementar. Utilice una unidad Drain Vac para asegurarse de que
toda el agua sea extraida del sistema (la humedad puede hacer
més lento el tiempo de curado y reducir la integridad de la unién).

®  Revisey siga cuidadosamente las recomendaciones del fabricante
del cemento solvente sobre las técnicas correctas de unién antes
de comenzar con los cortes (la tuberfa debe ser cortada a la
distancia correcta, quitar la rebaba, biselada, nivelada y secada
para asegurar la profundidad de insercién y la mejor posible
integridad de la pega)

B Mida cuidadosamentey corte la tuberia a la longitud correcta para
asegurar una insercién completa durante el ensamble (revise la
conexién seca del componente que esté siendo unido).

® Nota: durante el ensamble de la modificacién (y de otros
componentes), es importante girar un 1/4 de vuelta al instalar el
tubo a la conexién de acuerdo con las instrucciones de ensamble

del fabricantes, particularmente en tubos de tamafia de 1 ¥ pulgadas y
mayores. Esto puede requerir el uso de varios componentes
ensamblados en combinacién con la Tee a ser insertada para crear una
pieza de ensamble corto que debe hacerse a continuacién.

m  Utilizar conectores, adaptadores o bridas que aseguren que pueda
obtenerse un 1/4 de vuelta en todas la conexiones de tuberfa que se
estan uniendo.

®  Antes de aplicar el cemento solvente, utilice un trapo limpio y seco para
eliminar la humedad y remover la suciedad de la cavidad de la conexién
ydelapuntadel tubo (la presencia de humedad en las superficies que se
van aunir reducira la integridad de la unién).

®  Use una nueva lata se cemento solvente cuando realice una reparacion
en un sistema existente (verifique la fecha de caducidad estampada en
labase de la lata antes de usarse).

m Alterminar el trabajo, se debe permitir que la nueva conexién se asiente
apropiadamente antes de hacer las pruebas de presién como se indica
enlastablas|, Iy lll que aparecen a continuacion.

m  Después de completar el trabajo y cumplir los tiempos de curado de las
reparaciones o reinstalaciones o modificaciones, revise que los tubos
queden alineados correctamente y que los soportes estén bien situados
antes de realizar las pruebas de presion.

®  Para hacer las pruebas hidraulicas después de los tiempos de curado de
los cortes, el sistema debe ser llenado lentamente con agua a partir de
la cabeza del rociador para ir drenando el aire atrapado en las tuberfas.
Se empieza desde la cabeza del rociador que se encuentra mas alta y
més lejana para drenar el sistema de bolsas de aire, y antes de aplicar la
presién de prueba (refiérase a las instrucciones de instalaciéon del
fabricante en lo que respecta a pruebas hidrostéaticas)

®  Después de haber cumplido los tiempos de curado de las uniones y que
el aire haya sido drenado del sistema, se recomienda que la parte del
sistema de rociadores que contenga la reparacién sea probada a presién
hidraulica, nunca con aire. Antes de probar el sistema debe ser
restringido a su menor &rea utilizando valvulas por cada piso (por
ejemplo) para aislar el area de la modificacién. Se recomienda que la
prueba de presiéon aplicada no exceda a los 50 psi sobre la presién de
disefio del sistema. Estas practicas minimizan el potencial de dafio por
fugas de agua que pudieran presentarse.

PELIGRO: JAMAS UTILICE AIRE COMPRIMIDO O GAS COMPRIMIDO EN
LAS PRUEBAS DE PRESION.

225 psi (1552 kPa) Prueba de presion (maximo)

TABLAL Temperatura ambiente durante el tiempo de cura

16°C a 49°C 4°Ca 15°C -18°C a 4°C
Medida de la tuberia (60°F to 120°F) (40°F to 59°F) (0O°F to 39°F)
3/4”(20mm) 1 hr. 4 hrs. 48 hrs.
17 (25mm) 1 1/2hrs. 4 hrs. 48 hrs.
11/4 - 11/2(32 - 40 mm) 3 hrs. 32 hrs. 10 dias
2" (50 mm) 8 hrs. 48 hrs. Nota 1
21/2" - 37 (65 mm - 80 mm) 8 hrs. 96 hrs. Nota 1

200 psi (1379 kPa) Prueba de presiéon (maximo)

-18°C a 4°C
(O°F to 39°F)

LUt Temperatura ambiente durante el periodo de curado
16°C a 49°C 4°Ca 15°C

Medida de la tuberia (60°F to 120°F) (40°F to 59°F)

3/47(20mm) 45 mins. 11/2hrs..

17 (25mm) 45 mins. 11/2 hrs.

11/4 -11/2(32 - 40 mm) 11/2 hrs. 16 hrs.

2" (50 mm) 6 hrs. 36 hrs.

21/2" - 3" (65 mm - 80 mm) 6 hrs. 72 hrs.

24 hrs.
24 hrs.
120 hrs.
Nota 1
Nota 1

100 psi (690 kPa) Prueba de presion (maximo)

TABLA NI Temperatura ambiente durante el periodo de curado

16°C a 49°C 4°C a 15°C -18°C a 4°C
Medida de la tuberia (60°F to 120°F) (40°F to 59°F) (0°F to 39°F)
3/4”(20mm) 15 mins. 15 mins. 30 mins.
17 (25mm) 15 mins. 30 mins. 30 mins.
11/4 (32 mm) 15 mins. 30 mins. 30 mins.

Nota 1: Para estas medidas, el cemento solvente se puede aplicar en temperaturas inferiores a 4° C (40°F). Sin embargo, la temperatura del
sistema de rociadores se debe aumentar a una temperatura de 4° C (40°F) o superior y permitir el curado de acuerdo a las recomendaciones

indicadas antes de hacer fa prueba de presién.



